
Der 1.Schritt zur richtigen Dichtung
Eine Auswahl der besten Klinger-Dichtungsmaterialien

KLINGER®SIL

Hochdruck-Dichtung mit breitem Anwendungsspektrum 
für mittlere Beanspruchungen und hoher Anpassungsfähigkeit 
an Flanschunebenheiten.
Aramidfasern, gebunden mit NBR. 
Beständig gegen Mineralöle, Kraftstoffe, Fette, Wasser, Gase
und viele andere Chemikalien.
Zulassungen und Zertifikate:
DVGW DIN 3535-6, KTW, DVGW W 270, Germanischer Lloyd.

C–4300

KLINGER®top-chem
2000

2003

KLINGER®SIL
C–8200

KLINGERmilam® PSS

KLINGER®graphit-Laminat
TSM

SLS

PSM

PDM

Der Industriestandard! Universelle Hochdruck-Dichtung
mit einem sehr weiten Einsatzbereich in der gesamten Industrie.
Aramidfasern, gebunden mit NBR. Beständig gegen Mineralöle,
Kraftstoffe, Fette, Kohlenwassersstoffe, Kältemittel, Wasser, Alkohole, 
Gase, verdünnte Säuren und Laugen und viele andere Chemikalien.
Zulassungen und Zertifikate:
DVGW DIN 3535-6, HTB nach VP401 (1 bar), KTW, DVGW W 270, 
BAM (gasförmiger Sauerstoff 80°C/130bar), TA-Luft (200°C),
Konformität nach EG 1935/2004, Fire-Safe, Germanischer Lloyd.

Spezielle Hochdruck-Dichtung für erhöhte
thermisch-mechanische Beanspruchungen, z.B. bei Vibrationen.
Aramidfasern, gebunden mit NBR. 
Durch Streckmetall-Armierung besonders belastbar und ausblassicher.
Chemische Beständigkeit wie KLINGER®SIL C-4400.
Die optimale Dichtungsdicke beträgt 1,5 mm.
Zulassungen und Zertifikate:
TA-Luft (200°C), Germanischer Lloyd.

C–4400

Spezielle Hochdruck-Dichtung mit höchster Druckstandfestigkeit 
und hoher Beständigkeit gegen Heißwasser und Wasserdampf.
Optimierte Kombination von Glas- und Aramidfasern, gebunden mit NBR.
Ausgezeichnet beständig bei hohen Temperaturen, speziell bei Wasser und
Dampf, sowie gegen viele Öle und Kohlenwasserstoffe.
Zulassungen und Zertifikate:
DVGW DIN 3535-6, HTB nach VP401 (5 bar), KTW, DVGW W 270, 
BAM (gasförmiger Sauerstoff 90°C/130bar), TA-Luft (250°C), 
Konformität nach EG 1935/2004, Fire-Safe, Germanischer Lloyd. 
KLINGER®SIL C-4430plus, wie KLINGER®SIL C-4430, jedoch durch
neuartiges schwefelfreies Vernetzungssystem nochmals verbesserte 
Alterungs- und Temperaturbeständigkeit. Dadurch ergibt sich ein
vierfaches PLUS an: Thermischer Stabilität, Lebensdauer,
Dichtheit bei hohen Temperaturen und Betriebssicherheit.
Zulassungen und Zertifikate: Elastomerleitlinie nach UBA (früher KTW), DVGW DIN 3535-6,
DVGW W 270, BAM (gasförmiger Sauerstoff 60°C/100bar),TA-Luft (275°C), Fire-Safe.

C–4430 / C–4430plus

C–4409

High-Grade Hochdruck-Dichtung mit einzigartigem Werkstoffprofil.
PTFE, gefüllt mit SiC.
Besonders geeignet bei gleichzeitig auftretenden hohen thermischen,
mechanischen und chemischen Beanspruchungen bis 250°C.
Minimales Setzverhalten. Hohes Standardisierungspotential,
Verwendung sowohl bei Prozessenergie (Dampf, Wärmeträgeröle),
als auch im Produkt (Starke Säuren, Laugen, alle organischen Lösungsmittel),
sowie im Lebensmittelbereich und in der Pharmazie. 
Besonders geeignet auch für schmalrandige Verschraubungsdichtungen.
Einzige PTFE-Dichtung mit Fire-Safe-Zertifikat.
Zulassungen und Zertifikate:
DVGW DIN 3535-6, KTW, DVGW W 270, 
BAM (gasförmiger und flüssiger Sauerstoff 200°C/100bar), 
TA-Luft (250°C), FDA-Konformität, Fire-Safe, Germanischer Lloyd.

Dichtung auf PTFE-Basis, gefüllt mit SiO2. 
Gute Anpassungsfähigkeit an Flanschunebenheiten und hohe
Gasdichtheit bereits bei geringen Flächenpressungen. Für den Einsatz 
bei mittleren und niedrigen Temperaturen und Pressungen.
Sehr gute Beständigkeit bei starken Säuren und Laugen. 
Besonders geeignet für emaillierte Flansche, Kunststoff-Flansche und
Apparate-Flansche mit niedrigen Schraubenkräften.
Zulassungen und Zertifikate:
DVGW DIN 3535-6, KTW, DVGW W 270, BAM (gasförmiger und flüssiger
Sauerstoff 60°C/20bar), TA-Luft (150°C), FDA-Konformität, Germanischer Lloyd.

Dichtungsmaterial auf Glimmerbasis mit einer perforierten 0,1 mm
dicken Spießblecheinlage aus Edelstahl 1.4401 (zwei Einlagen bei
3,2 mm Dichtungsdicke) klebstofffrei verbunden.
Mit hochwertigem Silikonöl imprägniert.
Einsatz im Abgasbereich bei hohen Temperaturen bis 900°C und bei Hoch-
temperaturverfahren, z.B. HNO3-Azeotropsäureanlagen bei 6 bar und 400°C,
NO-Gas bei 4 bar und 400°C, Salzreaktoren über 400°C und Katalyse-
prozessen bei 800°C. Weniger geeignet bei Einsatztemperaturen unter 100°C.
Zulassungen und Zertifikate:
Germanischer Lloyd.

Spezial-Hochdruck-Dichtung für Säureanwendungen.  
Glasfasern, gebunden mit säurebeständigen CSM.
Gute Beständigkeit gegen viele Medien, besonders geeignet bei
Salzsäure, Schwefelsäure und den meisten organischen Säuren.
Zulassungen und Zertifikate:
TA-Luft (150°C), Germanischer Lloyd.

Höchster Leistungsstandard! 
Einzigartiges Dichtungsmaterial mit höchster Flexibilität bei 
hohen Temperaturen.
Compound aus hochwertigen Füllstoffen, Glas- und Aramidfasern, 
gebunden mit HNBR, schwefelfrei vernetzt. 
Geeignet für den Einsatz in Dampf, Heißwasser, Gasen, Salzlösungen, 
Ölen, Kraftstoffen, Alkoholen, schwachen organischen und anorga-
nischen Säuren, Kohlenwasserstoffen, Schmierstoffen und Kältemitteln. 
Aufgrund der FDA-Konformität eignet sich KLINGER ®Quantum auch
für die sichere Verwendung für das Herstellen, Lagern, Verarbeiten, Zubereiten,
Verpacken und Fördern von wässrigen, fetten, sauren und
alkoholischen Lebensmitteln in direktem Kontakt.
Zulassungen und Zertifikate:
DVGW DIN 3535-6, KTW, BAM (gasförmiger Sauerstoff 65°C/160bar), 
TA-Luft (300°C), Konformität nach EG 1935/2004, FDA-Konformität,
Fire-Safe, Germanischer Lloyd.

KLINGER®Quantum FDA

TA-Luft-Dichtung aus expandiertem Graphit.
Klebstoff- und haftvermittlerfreies Dichtungsmaterial, hergestellt aus
imprägnierten flexiblen Graphitfolien und einer perforierten 0,1 mm
dicken Spießblecheinlage aus Edelstahl 1.4401. Zeichnet sich durch
niedrigste Leckageraten bereits bei geringen Flächenpressungen aus.
Für Einsatztemperaturen von -200°C bis +450°C geeignet.
Erhöhte Zuverlässigkeit dank besserer Oxidationsbeständigkeit.
Zulassungen und Zertifikate:
DVGW DIN 3535-6, TA-Luft (300°C), FDA-Konformität.

Dichtungsmaterial aus expandiertem Graphit mit einer geklebten
Glattblech-Einlage aus Edelstahl 1.4401.
Dichtmaterial für universellen Einsatz (Dampf, Gase, Lösungsmittel),
besonders geeignet für empfindliche Flansche (Email, Glas, Graphit) und
zur Abdichtung von Schaugläsern.
Zulassungen und Zertifikate:
DVGW DIN 3535-6, BAM (gasförmiger und flüssiger
Sauerstoff 200°C/130bar), Fire-Safe.

Kleberfreies Dichtungsmaterial aus expandiertem Graphit mit einer
perforierten 0,1 mm dicken Spießblecheinlage aus Edelstahl 1.4401.
Frei von Harzen, Imprägnierungen oder anderen organischen Stoffen
und damit auch frei von eventuellen toxischen Restrisiken.
Besonders geeignet für Heißwasser und Wasserdampf bei hohen
Temperaturen bis 450°C, mit Innenbördel auch für Medien der
Lebensmittelindustrie geeignet. Behält seine physikalischen Werte über
den gesamten Einsatzbereich.
Zulassungen und Zertifikate:
DVGW DIN 3535-6, KTW, BAM (gasförmiger und flüssiger Sauerstoff 200°C/130bar),
FDA-Konformität, Fire-Safe, Germanischer Lloyd.

Kleberfreies Dichtungsmaterial aus expandiertem Graphit mit zwei
perforierten 0,1 mm dicken Spießblecheinlage aus Edelstahl 1.4401.
Optimiertes Handling durch erhöhte Dichte der Graphitfolien.
Frei von Harzen, Imprägnierungen oder anderen organischen Stoffen
und damit auch frei von eventuellen toxischen Restrisiken.
Besonders geeignet für Hochdruckanwendungen bei Heißwasser und
Wasserdampf bei hohen Temperaturen bis 450°C.
Behält seine physikalischen Werte über den gesamten Einsatzbereich.
Zulassungen und Zertifikate:
DVGW DIN 3535-6, FDA-Konformität.
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Spezielle Hochdruck-Dichtung für alkalische Medien
mit hohen Temperaturen, sowie für Heißwasser und Dampf.
Carbonfasern und spezielle hochtemperaturbeständige Zusatzstoffe,
gebunden mit NBR. High-Tech-Werkstoff, besonders geeignet für 
starke alkalische Medien, Säuren und im Dampfbereich.
Zulassungen und Zertifikate:
DVGW DIN 3535-6, KTW, DVGW W 270, 
BAM (gasförmiger Sauerstoff 85°C/160bar), TA-Luft (250°C), Fire-Safe, 
Germanischer Lloyd.

C–4500



Dichtungswerkstoffe
 für die chemische Industrie

Basis Fasern Basis PTFE Basis expandierter Graphit und Glimmer
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Fasern

Bindemittel

Einsatzmöglichkeit 1)

Dichte

Druckstandfestigkeit
DIN 52913
50 MPa / 300°C

Leckagerate
DIN 3535-6

Typische
Anwendungen

Zulassungen

gilt für Dicke

QMIN L0,01 p= 10 bar

QMIN L0,01 p= 40 bar

QSMAX RT

QSMAX100°C

QSMAX 200°C

QSMAX 300°C

PQR100°C 30 MPa

KLINGER®SIL-/
KLINGER®Quantum-
Dichtungen
auf Basis von
Fasern
(mit Bindemittel)

SIL C-4400 SIL C-4430 SIL C-4500 SIL C-8200 Quantum FDA

Aramid

NBR

Tmax = 150°C
pmax = PN 40

1,6 g/cm³

25 MPa

≤ 0,02 mg/(s*m)

Universalqualität,
Gas, Wasser, Öle

TA-Luft,
DVGW,

HTB VP-401(1bar),
DVGW W 270,
KTW, BAM

DVGW W 270,
KTW, BAM

(80°C/130 bar, nur
gasförmiger O2),

Fire-Safe-
Zertifikat

2,0 mm

20 MPa

27 MPa

200 MPa

200 MPa

200 MPa

—

0,85

Glas / Aramid

NBR

Tmax = 200°C
pmax = PN 40

1,75 g/cm³

35 MPa

≤ 0,1 mg/(s*m)

Heißwasser,
Dampf

TA-Luft,
DVGW,

HTB VP-401(5bar),

(85°C/160 bar, nur
gasförmiger O2),

Fire-Safe-
Zertifikat

2,0 mm

19 MPa

29 MPa

200 MPa

200 MPa

200 MPa

200 MPa

0,89

Kohlenstoff /
Aramid

NBR

Tmax = 200°C
pmax = PN 40

1,6 g/cm³

32 MPa

≤ 0,1 mg/(s*m)

Heißwasser,
Dampf, Laugen

TA-Luft,
DVGW, KTW,
DVGW W 270,

BAM
(90°C/130 bar, nur
gasförmiger O2),

Fire-Safe-
Zertifikat

2,0 mm

19 MPa

30 MPa

200 MPa

200 MPa

200 MPa

200 MPa

0,85

Glas / Aramid

CSM

Tmax = 100°C
pmax = PN 16

1,7 g/cm³

27 MPa
(50 MPa / 175°C)

≤ 0,05 mg/(s*m)

Säuren

TA-Luft

2,0 mm

27 MPa

29 MPa

200 MPa

200 MPa

200 MPa

—

0,70

Glas / Aramid

HNBR

Tmax = 250°C
pmax = PN 40

1,7 g/cm³

28 MPa

≤ 0,02 mg/(s*m)

hochwertige
Universalqualität,
Dampf, heiße Öle,

reduzierte
Alterung

TA-Luft,
DVGW, KTW,

FDA-Konformität,
BAM

(65°C/160 bar, nur
gasförmiger O2),

Fire-Safe-
Zertifikat

2,0 mm

22 MPa

27 MPa

230 MPa

140 MPa

100 MPa

80 MPa

0,83

Füllstoff

Einsatzmöglichkeit 1)

Dichte

Druckstandfestigkeit
DIN 52913
50 MPa / 300°C
30 MPa / 150°C

Leckagerate
DIN 3535-6

Typische
Anwendungen

Zulassungen

gilt für Dicke

QMIN L0,01 p= 10 bar

QMIN L0,01 p= 40 bar

QSMAXRT

QSMAX100°C

QSMAX 200°C

QSMAX 250°C

PQR100°C 20 MPa

KLINGER®top-chem-/
KLINGER®soft-chem-
Dichtungen
auf Basis von
PTFE

Top-chem-2000 Top-chem-2003 Top-chem-2005 Top-chem-2006 KLINGER®soft-chem

SiC

Tmax = 250°C
pmax = PN 40

2,5 g/cm³

35 MPa
28 MPa

≤ 0,05 mg/(s*m)

Rohrleitungs-
flansche,

schmalrandige
Verschraubungen,
sehr standfest,
fast alle Medien,
auch Dampf

TA-Luft, DVGW,
KTW,

FDA-Konformität,
DVGW W 270, DVGW W 270,

BAM
(200°C/100 bar,
auch flüssiger O2)

Fire-Safe-
Zertifikat

2,0 mm

8 MPa

19 MPa

200 MPa

160 MPa

140 MPa

50

0,96

SiO2

Tmax = 200°C
pmax = PN 40

1,7 g/cm³

—
13 MPa

≤ 0,01 mg/(s*m)

Bei geringen

pressungen,
Flächen-

Apparate- und
Behälterfansche,
Kunststoff- und
Emailflansche

TA-Luft, DVGW,
KTW,

FDA-Konformität,

BAM
(60°C/20 bar,

auch flüssiger O2)

2,0 mm

10 MPa

16 MPa

100 MPa

30 MPa

—

—

0,90

SiO2

Tmax = 250°C
pmax = PN 40

2,2 g/cm³

—
25 MPa

≤ 0,02 mg/(s*m)

Rohrleitungs-
flansche,

Säure-
optimiert für

anwendungen,
außer Flusssäure

TA-Luft, DVGW,
KTW,

FDA-Konformität,
BAM

(200°C/100 bar,
auch flüssiger O2)

2,0 mm

8 MPa

12 MPa

120 MPa

40 MPa

20 MPa

—

0,92

BaSO4

Tmax = 250°C
pmax = PN 16

3,0 g/cm³

—
18 MPa

≤ 0,01 mg/(s*m)

Rohrleitungs-
flansche,

optimiert für
Laugen-

anwendungen,
sowie Flusssäure

TA-Luft, DVGW,
KTW,

FDA-Konformität,
BAM

(200°C/130 bar,
auch flüssiger O2)

2,0 mm

8 MPa

13 MPa

60 MPa

40 MPa

—

—

0,88

—

Tmax = 250°C
pmax = PN 6

0,9 g/cm³

—
12 MPa

≤ 0,01 mg/(s*m)

Expandiertes
PTFE,

bei niedrigsten
Flächen-

pressungen,
Kunststoff- und
Emailflansche

TA-Luft,
FDA-Konformität

—

—

—

—

—

—

—

—

Einsatzmöglichkeit 1)

Art/Anzahl der Einlage

Imprägnierung

Verbindungder Einlage

Dicke der Einlage

Einlage Werkstoff-Nr.

Dichte des Graphits

Druckstandfestigkeit
DIN 52913
50 MPa / 300°C

Leckagerate
DIN 3535-6

Typische
Anwendungen

Zulassungen

gilt für Dicke

QMIN L0,01 p= 10 bar

QMIN L0,01 p= 40 bar

QSMAX RT

QSMAX150°C

QSMAX 300°C

PQR100°C 30 MPa

KLINGER®graphit-
Laminat-/
KLINGER ®milam -
Dichtungen
auf Basis von
expandiertem
Graphit und
Glimmer

Graphit-Laminat SLS

1) Unverbindliche Angabe zur überschlägigen Abschätzung der Einsatzmöglichkeit.
Bitte beachten Sie auch unsere pT-Diagramme oder fragen Sie im Zweifel unsere Anwendungstechnik!

Alle Angaben ohne Gewähr. Änderungen vorbehalten! Stand: 2012-12

Graphit-Laminat PSM Graphit-Laminat PDM Graphit-Laminat TSM KLINGERmilam® PSS

Tmax = 450°C
pmax = PN 40

Glattblech/ 1x

optional

geklebt

0,05

1.4401

1,0 g/cm³

45 MPa

≤ 0,1 mg/(s*m)

Apparateflansche,

organische
Dampf,

Lösungsmittel,
Standardqualität
mit Glattblech

DVGW,
BAM

(200°C/130 bar,
auch flüssiger O2)

Fire-Safe-
Zertifikat

1,5 mm

12 MPa

36 MPa

200 MPa

180 MPa

180 MPa

0,94

Tmax = 450°C
pmax = PN 63

Spießblech/ 1x

optional

mechanisch

0,10

1.4401

1,0 g/cm³

48 MPa

≤ 0,1 mg/(s*m)

Rohrleitungs-
flansche, Dampf,

organische
Lösungsmittel,
Standardqualität
mit Spießblech

DVGW, KTW,
FDA-Konformität

BAM
(200°C/130 bar,
auch flüssiger O2)
Fire-Safe-Zertifikat

1,5 mm

21 MPa

52 MPa

220 MPa

220 MPa

220 MPa

0,95

Tmax = 450°C
pmax = PN 100

Spießblech/ 2x

keine

mechanisch

0,10

1.4401

1,3 g/cm³

48 MPa

≤ 0,05 mg/(s*m)

Nut- und
Federflansche,
bei erhöhten

Flächenpressungen,
besseres Handling
durch vorverdichtete

Graphitfolie

DVGW
FDA-Konformität

2,0 mm

26 MPa

56 MPa

220 MPa

220 MPa

180 MPa

0,89

Tmax = 450°C
pmax = PN 40

Spießblech/ 1x

ja

mechanisch

0,10

1.4401

1,0 g/cm³

45 MPa

≤ 0,1 mg/(s*m)

TA-Luft Anlagen,
besonders
niedrige

Leckageraten
(VDI 2290)

TA-Luft

1,5 mm

5 MPa

12 MPa

100 MPa

100 MPa

100 MPa

0,91

Werkstoff expandierter
Graphit

expandierter
Graphit

expandierter
Graphit

expandierter
Graphit

Glimmer

400°C ≤
Tmax ≤ 900°C
pmax = PN 16

Spießblech/ 1x/ 2x

Silconöl

mechanisch

0,10

1.4401

—

40 MPa

≤ 0,02 mg/(s*m)
bei 6 bar/T=100°C

Heiße Gase bis
PN 16,

Kombination mit
Innenbördel
empfohlen,

Einsatz erst ab
T >100°C sinnvoll

2,0 mm/Innenbördel

30 MPa

k. A.

100 MPa

100 MPa

100 MPa

0,47 (bei 400°C)

Die folgenden Hinweise sind zu beachten,
damit eine zuverlässige Dichtverbindung sichergestellt werden kann.

1. Auswahl der Dichtung
Das am besten geeignete Dichtungsmaterial für einen bestimmten Einsatzfall kann man unter Berücksichtigung der
verschiedenen Anwendungshinweise mit Hilfe der in unseren KLINGER Datenblättern vorhandenen Informationen auswählen.
Insbesondere das pT-Diagramm, die Medienbeständigkeitstabelle, die technischen Daten, die Einbauhinweise sowie
das Dichtungsberechnungsprogramm KLINGER ®expert – der sichere Weg zur richtigen Dichtung, enthalten wichtige
Hinweise die für die richtige Auswahl der Dichtung unerläßlich sind.
Für spezielle Fragen steht Ihnen die KLINGER Anwendungstechnik gerne zur Verfügung.

2. Dichtungsdicke
Die Dichtung soll so dünn wie technisch sinnvoll gewählt werden. Ein Dicken-/ Breitenverhältnis von 1/5 (ideal 1/10)
sollte nicht unterschritten werden.
3. Flansche
Vor dem Einbau einer neuen Dichtung stellen Sie sicher, daß alle Reste des alten Dichtungsmaterials entfernt worden sind
und die Flansche sauber, in einem guten Zustand und parallel sind.
4. Dichtungshilfsmittel
Stellen Sie sicher, daß die Dichtungen in trockenem Zustand eingebaut werden. Die Verwendung von Dichtungshilfsmitteln
ist nicht empfehlenswert, da diese einen negativen Einfluß auf die Standfestigkeit des Dichtungsmaterials haben.
Die ungepreßte Dichtung kann Flüssigkeiten absorbieren, was zu einem Versagen der Dichtung im Betriebszustand führen

kann. Zur leichteren Entfernung der Dichtung sind KLINGER ®SIL-Dichtungsmaterialien grundsätzlich mit einer Antihaftbe-
schichtung ausgestattet. Bei schwierigen Einbausituationen können Trennmittel wie Trockensprays auf Molybdensulfidbasis
oder PTFE, z.B. KLINGER ®flon Spray in sehr geringen Mengen, verwendet werden.
Achten Sie darauf, daß die Lösungs- und Treibmittel vollständig verdunsten.
5. Dichtungsgröße
Stellen Sie sicher, daß die Dichtungsgröße korrekt ist. Die Dichtung sollte nicht in die Rohrleitung hineinragen und soll
zentriert eingebaut werden.




