Technische Anderungen vorbehalten

EDELSTAHL-WELLSCHLAUCHE

parallel- und normal- bzw. eng gewellt,
aus stumpfgeschweildtem Robhr,
Umflechtung aus Edelstahl 1.4301

Ausfiuhrungen:
e R M I R %A
S« DDIRRES &
i
ICP- N1 ICP-FL- N1 ICP- V- N1
Standard hochflexibel ﬂ L schwer
Nahere Angaben siehe Blatter 110.3 + 110.4 Sonderausfiihrungen: siehe Blatt 110.4
Werkstoffe: Verwendung:
1.4541 = fir Dauertemperaturbeanspruchung als Druck- und Vakuum-Leitung fir Ammoniak,
1.4571 = fir hohe Korrosionsbeanspruchung Acetate, Benzin, Benzol, Dampf, Farbstoffe,
1.4404 = fur Pharmazie- und Lebensmitteleinsatz Sauren, Laugen, Gase, Dampfe

1.4435 = bessere Seewasserbestandigkeit fir Lebensmittel wie Milchprodukte, Speisedl,

alkoholische Flissigkeiten und Pharmazeutika

Sonder-Werkstoff: ) ] . )

2.4360 - Monel: auf Anfrage in der Mineraldl-, Stahl-, Glas-, Kunststoff-, Gummi-,
Papier- und Chemischen Industrie sowie in vielen

Temperaturbereich: anderen Bereichen z. B. zur Aufnahme von

von - 270°C bis max. + 600°C (Innenschlauch) Hubbewegungen, als schwingungs- und gerausch-
dampfende Ausgleichsstlicke, zum Ausgleich von

Eigenschaften: Montageungenauigkeiten

flexibel, vakuum- und druckfest, mechanisch robust
Druck-Abminderungsfaktoren
bei Temperaturbelastung
Formel:
zul. Betriebsdruck = Nenndruck x Abmind.-Faktor

DIN-DVGW-Zulassung nach DIN 3384 bis
DN 100 lieferbar; auch mit Zulassungen flir andere
Einsatzzwecke

Armaturen: hartgeldtet oder geschweilt, ent- B‘;"triebs' Nicmgﬁinffjtéhle Dﬁ\?fﬁﬂ 0
sprechend den Bedingungen, auch grat- und spaltfrei iin:g' 1.4541 N 1.4571 "1 4435 1.4301
- nach DIN 2827 -, Ausfihrungen s. Blatt 110.2 20 7,00 7,00 7,00 1,00

50 0,92 0,94 0,89 0,92
Angaben Uber die unterschiedlichen Langenbe- 100 0.86 0,87 0.80 0,83
zeichnungen flr Schlauchleitungen s. Blatt 050. 150 0,83 0,84 0,75 0,75
Hinweise Uber den richtigen Einbau von Schlauch- 508 8';2 8'30 8'29 8'22
leitungen bzw. die Berechnung von Schlauchlangen S ’ 75 65 ’
o Bl 0602+ b 0 | o | s | o | o
Torsionen sind unbedingt zu vermeiden. ’ ’ ’ '

400 0,67 0,68 0,58 0,54
Zur Auswahl der richtigen Schlauchausfiihrung bzw. - 450 0,66 0,67 0,56 0,53
leitung benétigen wir genaue Angaben (iber die 500 0,65 0,66 0,55 0,52
tatsachlichen Betriebsbedingungen (Medium, 550 0,56 0,58 0.47 0,52
Konzentration, Betriebsdruck und -temperatur, Einbau 600 nur fir drucklosen Einsatz |
und Bewegung); s. a. Schlauch-Fragebogen Blatt
080. Bei einem Material-Mix (z. B. Schlauch 1.4541,

Geflecht 1.4301) ist der niedrigere Wert

Unser Blatt 065 a + b "Betriebsanleitung fir einzusetzen. AuRerdem beeinflussen Faktoren wie

Schlauchleitungen" wird den Lieferungen beigelegt. ~ pulsierende oder stoRBweise Belastung,
Schwingungen oder starke Vibrationen die
Lebensdauer der Schlauche.
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ARMATUREN-UBERSICHT

Werkstoffe: Stahl, Edelstahl (1.4301,1.4401,
1.4541,1.4571), Temperguss, Messing, Rotguss

"N1" - 6-Kant-Nippel, kegelig mit
R-Gewinde DIN 2999 (ISO 7/1)
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"S5" — Anschweil’ende
"BE-L" - Rohrstutzen, glatt fur
Schneidring-Verschraubung

e

"V1" - Verschraubung, 3-teilig
konisch dichtend, mit R-Gewinde
DIN 2999 (ISO 7/1), mit IG / AG

"V4" - Verschraubung, 3 teilig
konisch dichtend, 24°, mit G...AG
DIN ISO 228 und Dichtflache am
6-Kant - "V3" - ohne Dichtflache,
mit R...IG / AG DIN 2999 (ISO 7/1)
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"F5" - Bundstutzen mit Losflansch
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"N2" - 6-Kant-Nippel, zylindrisch
mit G-Gewinde DIN I1SO 228

"B2" - Bundstutzen, flachdichtend
und U.-Mutter mit G-Gewinde
DIN ISO 228

r
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"V2" - Verschraubung, 3-teilig
flach dichtend, mit R-Gewinde DIN
2999 (ISO 7/1), mit IG / AG

"DKM" - Kugelbuchse DIN 3863
mit U-Mutter, metrisch

"DKR" - mit U-Mutter, zéllig

"DKQO" - Dichtkegel 24° mit O-Ring-
Dichtung, U-Mutter, metrisch
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"KK" - Schnell-Kupplung
Hebelarm-Kupplung n. DIN 2828
V- oder M-Kupplung mit IG / AG

"N4" - 6-Kant-Nippel wie "N2"
jedoch mit Dichtflache am 6-Kant

"M1" - Muffe, rund
mit R-Gewinde DIN 2999 (ISO 7/1)
"M3"-mit NPT-Gewinde

"SKV" - Steck-Kupplung mit
Selbstschlussventil
V-Teil und M-Teil mit IG/ AG
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"L1" - Lebensmittel-Verschraubung
n. DIN 11887 mit Rd.-Gewinde
kompl. z.B. mit Anschweilkende
"L2" - Kegelstutzen mit Nutmutter
"L3" - Gewindestutzen mit Dichtring
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"TW" - Tankwagen-Kupplung
DN50 - DN80 - DN 100
mit V- oder M-Kupplung
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Technische Anderungen vorbehalten

EDELSTAHL-WELLSCHLAUCHE

ICP
ICP- N1

normal gewellt

= ohne Umflechtung
= mit Edelstahl-Umflechtung

Verwendung: fir flissige, gasférmige und korrosive Medien bei hohen Betriebstemperaturen

"ICP" "ICP-N1"
DN ag Nenndruck  Biege- Gewicht a. g Nenndruck  Biege- Gewicht
. W. radius radius
ca. mm bar mm ca.kg/m | ca.mm bar mm ca.kg/m
8 12,1 5 125 0,08 13,6 155 125 0,20
10 14,2 5 130 0,15 15,6 112 130 0,29
12 16,7 5 140 0,18 18,3 88 140 0,35
16 21,5 5 160 0,24 23,8 80 160 0,49
20 26,7 3 170 0,29 28,6 70 170 0,54
25 32,3 3 190 0,38 34,3 60 190 0,75
32 41,1 3 260 0,49 43,1 50 260 1,00
40 49,6 2 300 0,79 51,9 46 300 1,50
50 60,5 2 320 1,06 62,4 40 320 1,86
65 84,0 1 500 1,28 86,0 30 500 2,50
80 98,0 600 1,80 102,2 25 600 3,43
100 124,0 1 700 2,22 126,2 16 700 4,32
125 153,0 0,5 900 3,10 155,5 15 900 5,85
150 178,0 0,5 1000 3,85 180,5 12 1000 7,33
200 232,0 0,5 1100 7,00 235,0 10 1100 11,20
Auch in DN 6, DN 250 und DN 300
ICP- FL = ohne Umflechtung

ICP- FL- N1
eng gewellt und hochflexibel

= mit Edelstahl-Umflechtung

Verwendung: z. B. bei hohen Biegebeanspruchungen, fiir spannungsfreien Anschluss von Wiegebehaltern
und besonders in den Bereichen, wo kleinste Biegeradien erforderlich sind

"ICP-FL" "ICP-FL-N1"
DN a. g Nenndruck  Biege- Gewicht a.g Nenndruck  Biege- Gewicht
. W. radius radius
ca. mm bar mm ca.kg/m | ca.mm bar mm ca.kg/m
8 121 5 90 0,09 13,6 156 90 0,21
10 14,2 5 100 0,12 15,6 113 100 0,24
12 16,7 5 110 0,15 18,3 88 110 0,28
16 21,5 5 130 0,24 23,8 80 130 0,43
20 26,7 3 145 0,30 28,6 70 145 0,53
25 34,3 3 160 0,42 34,3 60 160 0,83
32 43,1 3 230 0,50 43,1 50 230 0,97
40 51,9 2 250 1,00 51,9 46 250 1,74
50 60,5 2 285 1,25 62,4 40 285 2,05
65 84,0 1 450 1,35 86,0 30 450 2,60
80 98,0 1 530 1,75 102,2 25 530 3,20
100 124,0 0,5 600 2,10 126,2 16 600 4,40
125 153,0 0,5 810 3,25 155,5 15 810 5,75
150 178,0 0,5 900 4,00 180,5 12 900 6,90
200 232,0 0,5 1050 7,00 235,0 10 1050 11,20
Nenndruck = Betriebsdruck bei 20°C, bei hdheren Temperaturen Druckabminderung
Biegeradien = gelten fir unbelastete Schlauche und haufige Bewegungen
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ICP-V = ohne Umflechtung
ICP-V-N1 = mit Edelstahl-Umflechtung
ICP-V-N2 = mit doppelter Edelstahl-Umflechtung

normal gewellt - schwere Ausfiihrung fir hdhere Beanspruchung

Verwendung: z. B. fiir heiRes Ol, tiberhitzten Dampf, korrosive Fliissigkeiten; besonders zum
Einsatz an heizbaren Etagen- und Plattenpressen

DN Nenn- a.g Nenn- Biege- Gewicht a.g Nenn- Biege- Gewicht
. W. druck druck radius druck radius
bar ca. mm bar mm ca.kg/m | ca.mm bar mm ca. kg/m
8 20 14,6 260 200 0,33 16,2 400 220 0,48
10 16 17,7 220 220 0,47 19,1 370 260 0,65
12 15 20,2 180 240 0,60 21,8 320 280 0,82
16 11 25,1 100 260 0,68 27,2 160 290 1,00
20 7 30,4 100 270 0,84 32,8 140 300 1,27
25 6 36,0 80 310 1,00 38,3 120 320 1,47
32 4 448 80 360 1,34 47,3 90 380 2,01
40 2,5 56,0 50 400 1,95 58,5 82 420 2,74
50 2,5 67,0 50 460 2,55 69,9 76 490 3,72
65 2 83,9 42 550 3,42 87,3 60 580 5,06
80 1,6 101,1 40 680 4,50 104,3 45 710 6,40
100 1,6 124 .4 32 850 6,35 128,4 40 900 9,16 <
125 1 152,3 22 1100 8,20 156,3 36 1160 11,25 E
150 0,5 182,9 16 1600 10,60 187,3 30 1680 14,80 %
Auch in DN 200 - DN 250 - DN 300 lieferbar. %,’
Nenndruck = Betriebsdruck bei 20°C, bei héheren Temperaturen Druckabminderung §
Biegeradien = gelten fir unbelastete Schlduche und haufige Bewegungen 2
weitere Ausfiihrungen: E
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| / anderen Seite um

i 180° versetzt
Doppel-Schlauchleitungen "ICP" Begleitheizungs-Schlauche "ICP- S"
heiz- und kiihlbar, z. B. mit Wasser, Ol und Dampf fur Rohrleitung, Behalter und Armaturen

Elektrisch beheizbare Schlauchleitungen zum Edelstahl-Wellschlauche mit PTFE-Inliner
Transport flissiger oder gasférmiger Medien bei "ICP-NI-TPA"
gleich bleibenden Temperaturen mit heller oder antistatischer Auskleidung - bis tber die

Dichtflachen der Armaturen
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Technische Anderungen vorbehalten

DOPPEL-SCHLAUCHLEITUNGEN ,,ICP*
aus Edelstahl, heiz- und kiihlbar, als
AuBenschlauch bzw. Sicherheitsmantel

Armaturen
Innenschlauch: Flansche, Verschraubungen, Nippel mit AG, Schnellkupplungen oder Sonderarmaturen
AuRenschlauch: Flansche, Verschraubungen, Nippel mit AG oder Sonderarmaturen
Werkstoffe: Stahl, Edelstahl, Messing, geschweil3t oder geldtet
Innen- Mantelleitung BaumaRe
leitung
Festflansch kg
-anschluss 9
DN DN DN d a I I> I3 L4 h =
10 25 10 40 10 65 90 108 65 90 1,5
16 32 10 45 10 65 90 110 65 95 1,7
20 40 15 58 12 72 100 122 75 95 21
25 50 15 68 12 75 110 135 80 100 2,7
32 50 15 78 12 75 115 140 80 105 3.4
40 65 15 88 12 75 120 148 80 110 4,0
50 80 20 102 14 85 130 160 90 125 5,3
65 100 20 122 14 85 135 167 90 135 6,5
80 125 20 138 16 95 155 191 100 145 8,5
100 150 20 158 16 100 165 205 100 160 10,5
125 175 25 188 18 110 175 220 110 180 14,2
150 200 25 212 18 115 180 235 115 185 17,8
> FIJ*' - e — B——
II - | 4——[7 L e
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< FAnscthB auf der <
| / anderen Seite um . . Anschiud ol der
K0T warsnizt /anderen Seite um
! | (I S—_— 180° versetzt
— I - -— - I -
e i e -t N
Innen- Mantelleitung Baumale
leitung
Gewinde-
anschluss kg')
DN DN d a |1 |2 |3 |4 h =
10 25 R 3/81! 40 10 65 90 108 65 85 1,1
16 32 R 3/8 45 10 65 90 110 65 80 1,3
20 40 R 1/2 58 12 72 100 122 75 105 1,7
25 50 R 1/2 68 12 75 110 135 80 110 2,3
32 50 R 1/2 78 12 75 115 140 80 115 3,0
40 65 R 1/2 88 12 75 120 148 80 120 3,5
50 80 R 3/4 102 14 85 130 160 80 135 4,7
65 100 R 3/4 122 14 85 135 167 80 145 5,8
80 125 R 3/4 138 16 95 155 191 100 155 7,8
100 150 R 3/4 158 16 100 165 205 100 170 9,7
125 175 R 1 188 18 110 175 220 110 200 13,5
150 200 R 1 212 18 115 190 235 115 210 17,0

") bezieht sich auf das Stiickgewicht der Anschlussteile

Bei Bestellung bitte angeben: Nennweite (DN) der Innenleitung, Nennlange (NL), Bestellnummer(n) der
Anschlussteile sowie max. Betriebsdruck, max. Betriebstemperatur, Durchflussmedien fir Innen- und Mantelleitung.
Werden andere Anschlussteile gewlinscht, erbitten wir Anfrage; ebenfalls bei besonderen Betriebsverhaltnissen.
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Technische Anderungen vorbehalten

EINBAUHINWEISE
FUR SCHLAUCHE

Richtlinien fiir Handhabung und Sicherheit

Falsches Verlegen von Schlauchleitungen ist die Ursache vieler Stolperunfalle und
mechanischer Beschadigungen der Schlauche.

Schlauchleitungen sind sachgeman verlegt, wenn

sie keine Hindernisse bilden und Beschaftigte, Dritte und Umwelt nicht gefahrdet
werden (bei Verkehrswegen ohne Fahrzeugverkehr kdnnen Schlauchleitungen z.
B. durch geeignete Schlauchbriicken geschitzt oder in mindestens 2 m Hoéhe Uber
den Weg gefiihrt werden),

sie in Langsrichtung nicht verdreht werden (keine Torsion),
sie nicht abknicken, insbesondere nicht hinter der Armatur,
sie keiner Zugbelastung ausgesetzt sind,

der kleinste zulassige Biegeradius nach Angaben des Herstellers nicht
unterschritten wird, z. B. durch Verwenden eines Schlauchsattels (siehe Beispiel 3
in der folgenden Abbildung 6),

ein stéandiges Scheuern des Schlauches gegenliber seiner Umgebung vermieden
wird,

sie nicht Uber scharfe Kanten gezogen werden.

Regelmafige Sichtkontrolle von Oberflache und Seele der Schlauchleitungen.
Besonders auf Risse, Blasen und Aushartungen achten. Bei

Metallschlauchleitungen besonders auf Beschadigungen der Drahtumflechtung und
auf Verformung des Schlauches achten, z. B. Abknickungen.

Beispiel 1

Schlauchleitung durch Abrollen
des Schlauchringes gerade
legen. Durch Ziehen an einem
Ende des Schlauchringes wird
der zulassige Mindestbiege-
radius des Schlauches unter-
schritten und unzuléssig auf
Torsion beansprucht.

Beispiel 2

Schlauchleitung
verdrehungsfrei anschlieen.
Bei drehbaren
Gewindeanschlissen zweiten
Schliissel zum Gegenhalten
verwenden.

Beispiel 3

Zu starke Biegebeanspruchung
durch Verwendung einer dem
zulassigen Biegeradius
entsprechenden Rolle oder
eines Schlauchsattels
vermeiden.

Beispiel 4

Schlauchleitung als 180°-
Bogen mit ausreichend
neutralen Schlauchenden
einbauen. Die Bestimmung der
Lange erfolgt nach
Hersteilerangaben (z. B.
Berechnungs-Formel). Einbau-
abstand nach dem erforder-
lichen Bieaeradius bestimmen.

Beispiel 5

Durch Verwendung starrer
Rohrbdgen unzulassige Ab-
biegung unmittelbar hinter den
Anschlussarmaturen vermeiden.
Mindestbiegeradius beachten
(auch bei manuellem Gebrauch
der Schlauchleitung).

Beispiel 6 I
Bewegungsrichtung und

Schlauchachse missen in

einer Ebene liegen. Schéadliche
Torsionsbeanspruchungen

werden dadurch vermieden.

Keine wechselnde Biegebean-
spruchung und keine zu starke
Abbiegung unmittelbar hinter den
Anschlussarmaturen durch
Verwendung starrer Rohrbogen.

Beispiel 7 L

Beispiel 8

Schlauchleitungen als freihan-
genden Bogen so anordnen,
dass sie auch bei ausgefahre-
nem Hub weder mit der Wand
oder sonstigen
Gegenstanden, noch mit dem
Boden in Berlihrung kommen.

Beispiel 9

Lateraleinbau nur zur
Aufnahme kleiner Dehnungen
zuldssig. (Auslegungshinweise
der Hersteller beachten). Ein
Strecken oder Stauchen der
Schlauchleitung ist nicht
zulassig.

Zusatzliche Hinweise zu Aufnahme von Schwingungen

Beispiel 10

Schlauchleitung mdéglichst nahe
am Schwingungsaggregat
anbauen. Schlauchleitung ver-
drehungsfrei anschlielen. Die
Hauptbewegungsrichtung der
Schwingungen und der
Schlauchbogen miissen in einer
Ebene liegen. Schadliche Tor-
sionsbeanspruchung wird da-
durch vermieden. An der weiter-
flihrenden Rohrleitung muR ein
Festpunkt vorgesehen werden.
Schlauchleitung darf nicht mit
dem Rohrgewicht belastet
werden.

+

=

Beispiel 11

Zur Aufnahme von zwei- oder
dreidimensionalen Schwingun-
gen Schlauchleitung als 90°-
Winkelleitung einbauen. Axial
auftretende Schwingungen
werden von Schlduchen nicht
aufgenommen.

,%.

Mechanische Beanspruchungen bei
Schlauchleitungen aus nichtrostenden Stahlen

Beispiel 12

Lassen sich duRere mechanische
Beanspruchungen (z.B. haufiges
Ziehen auf dem Boden) nicht
vermeiden, ist die Schlauchleitung
je nach Grad der Beanspruchung
entweder durch eine duRere
Runddrahtwendel (oben links)
oder durch einen Schutzschlauch
(unten links) vor Beschadigungen
zu schutzen.
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Berechnung fiir Schlauchlangen

ez 2R
Vertikale Hubbewegung
i “
s ‘ :_:“'“‘
NL = 4R + 2la + 3 | H
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s I o) |
h='|,43R+Lo+'§' | \; i
ls = 1,43R + La T
. ez 2R s
orizontale Hubbewegun
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NL = 4R + 2La + 1,57s \ // ~
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= 1,43R+Lla+3 s
NL
90° Bogen Y%
SZ-
| pAN
R L
NL = 2,5R + 2La e §
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L] *f
a = 1465R + La %
E
Y
Schlauchleitungen im 90°-Bogen fest verlegt, als 3
schwingungs- und gerduschdimpfende Ausgleichs- 3
stiicke. (Fiir kleine Amplitude und hohe Frequenz.) a g
Amplitude max. * 0Omm
———
R = Biegeradius e = Einbauabstand  Schlauchleitungen sollen grundsatzlich
La = Lange der Anschlussarmatur s = Hubbewegung  yerdrehungsfrei eingebaut werden und beide
1 = max. Hohe a = Schenkellange

I = min. Hhe NL = Nennlange Anschlusse sollen in einer Ebene liegen.
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BETRIEBSANLEITUNG FUR
SCHLAUCHLEITUNGEN

Ersteller: Knip GmbH & Co. KG

Grundsatzliches

ACHTUNG: Die Schlauchleitung kann sowohl
Arbeitsmittel als auch tiberwachungs-
pflichtiges Anlagenteil nach Betriebs-
sicherheitsverordnung sein. Entsprechende
Priifanforderungen der Betriebssicherheits-
verordnung sind vom Betreiber zu
beriicksichtigen

Montage

Um die Funktionsfahigkeit von Schlauchleitungen
sicherzustellen und deren Verwendungsdauer nicht
durch zusatzliche Beanspruchungen zu verkirzen,
ist folgendes zu beachten:

»  Schlauchleitungen missen so eingebaut
werden, dass sie jederzeit zuganglich und in
ihrer naturlichen Lage und Bewegung nicht
behindert werden

«  Schlauchleitungen durfen beim Betrieb durch
aulere Einwirkung grundsatzlich nicht auf Zug,
Torsion und Stauchung beansprucht werden,
sofern Sie nicht speziell dafiir konstruiert sind

» Der kleinste vom Hersteller angegebene
Biegeradius des Schlauches darf nicht unter-
schritten werden. Insbesondere hinter der
Einbindung ist ein Abknicken zu vermeiden

«  Schlauchleitungen mussen gegen Beschadi-
gungen durch von auen kommende
mechanische, thermische oder chemische
Einwirkungen geschutzt sein, bei Verlegung
tiber Verkehrswege miissen sie mit Uberfahr-
rampen geschutzt werden

*  Vor der Inbetriebnahme die I6sbaren
Verbindungen auf festen Sitz GUberprifen

* Bei sichtbaren auflerlichen Beschadigungen
die Schlauchleitung nicht in Betrieb nehmen

* Vor Inbetriebnahme ist die Schlauchleitung ggf.
in geeigneter Art und Weise zu reinigen

*  Bei Schlauchleitungen, die Potenzialausgleich
nach TRBS 2153 (ehemals BGR 132) -
Vermeidung von Ziindgefahren infolge elek-
trostatischer Aufladungen- bendtigen, ist dieser
zu prifen und ggf. nachtraglich herzustellen

+ Beachten Sie auch das Merkblatt T002
(Ausgabe 12/2008) der BG Chemie sowie ZH
1/74 (Anhang 3) vom Fachausschuss
"Chemie der BGZ" bzw. die DIN 20066/ Teil 4
tiber den Einbau und die Verlegung von
Schlauchleitungen
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BestimmungsgemaBRe Verwendung

*  Druck und Vakuum: max. zulassigen
Betriebsuiber- bzw. -unterdruck der Schlauch-
leitung nicht Uberschreiten

»  Temperatur: max. zuldssige Betriebstem-
peratur in Abhangigkeit vom Medium nicht
Uberschreiten. Dies ist anhand der vorhandenen
Bestandigkeitslisten der Schlauch-
leitungskomponenten zu Uberprifen

« Besténdigkeit: Werkstoffe der Schlauchleitung
mussen unter Betriebsbedingungen gegen die
Durchflussstoffe bestandig sein. Dies ist anhand
der vorhandenen Bestandigkeitslisten zu
Uberprifen

«  Bei moglicher Abrasion (Abrieb) muss ein
Verschleifld der Schlauchleitung einkalkuliert und
kontrolliert werden

« Liegen vom Besteller keine spezifischen
Betriebsparameter vor, nach denen vom Her-
steller eine Konformitatsbewertung durchgefuhrt
werden kann, ist dies vom Hersteller zu
dokumentieren

+ Malnahmen gegen externen Brand oder
Beflammung sind bei der Auslegung nicht
berlcksichtigt

*  Um Schlauchleitungen sicher betreiben zu
kénnen, sind technische, organisatorische und
personliche Schutzmalnahmen durchzufiihren.
Vorrang haben stets technische und
organisatorische Maflnahmen. Lassen sich
dadurch nicht alle Gefahrdungen vermeiden,
sind wirksame personliche Schutzausriistungen
bereitzustellen und zu benutzen

Lagerung

Fiir die Lagerung von elastomeren und thermo-

plastischen Schlauchen und Schlauchleitungen

DIN 7716 / T002 / ZH 1/74 beachten, insbesondere

»  kihl, trocken und staubarm lagern; direkte
Sonnen- oder UV-Einstrahlung vermeiden; in der
Nahe befindliche Warmequellen abschirmen;
Schlduche und Schlauchleitungen dirfen nicht
mit Stoffen in Kontakt kommen, die eine
Schadigung bewirken kénnen

»  Schlauche und Schlauchleitungen stets
spannungs-, knickfrei und liegend lagern. Bei
Lagerung in Ringen darf der kleinste vom
Hersteller angegebene Biegeradius nicht
unterschritten werden

- info@knip-berlin.de



»  Schlauchenden mit Schutzkappen verschlielen,
um das Schlauchinnere vor Verschmutzung,
gegen Ozoneinwirkung und Korrosion zu
schitzen (nach Restentleerung bzw. Reinigung)

Wartung, Instandhaltung, Inspektion

Reinigung: Die Schlauchleitung ist nach dem
Gebrauch und vor jeder Prifung zu sdubern und zu
spllen. Bei Reinigung mit Dampf oder mit
chemischen Zusatzen sind die Bestandigkeiten der
Schlauchleitungskomponenten zu beachten
Achtung: die Verwendung von Dampflanzen ist
unzulassig

Priiffristen: Der arbeitssichere Zustand von
prufpflichtigen Schlauchleitungen ist von einer
befahigten Person im Sinne des § 2 Absatz 7 der
Betriebssicherheitsverordnung zu prufen:

» Vor der ersten Inbetriebnahme (einsatzbereit
gelieferte Schlauchleitungen: Qualitatskontrolle
an Stichproben)

* InregelmaRigen Abstanden nach der ersten
Inbetriebnahme (jede einzelne Schlauchleitung)
Pruffrist z.B. fur thermoplastische und
Elastomer-Schlauchleitungen mindestens 1 x
jahrlich, Dampf schlauche 1/2-jé'1hrlich. Eine
héhere Beanspruchung mechanischer,
dynamischer, thermischer oder chemischer
Belastung erfordert kiirzere Priffristen

* nach einer Instandsetzung (jede einzelne
Schlauchleitung)

Priifdriicke (Medium: Kaltwasser):
-Schlauchleitungen (ausgenommen Dampfschlauch-
leitungen): max. zulassiger Druck (PS) x 1,5
-Dampfschlauchleitungen:

max. zulassiger Druck (PS) x 5

Priifumfang: Art und Umfang der Prifung (visuelle
Prifung, Prifung der elektrischen Leitfahigkeit,
Druckprifung usw.) regeln die ,befahigten
Personen" gem. Betriebssicherheitsverordnung oder
T002. Das Ergebnis ist zu dokumentieren

Reparaturen: Reparaturen von Schlauchleitungen
ddrfen nur mit Originalersatzteilen vom Hersteller
und von seinem Fachpersonal mit anschlieRender
Prufung von einer ,befahigten Person" im Sinne der
Betriebssicherheitsverordnung vorgenommen
werden. Die Ergebnisse der Prifung sind zu
dokumentieren

Besonderheiten gelten z.B. fiir die folgenden
Schlauchleitungstypen:

Dampfschlauchleitungen

+ Dampfschlauchleitungen nicht fir andere
Stoffe verwenden, schnelle Alterung des
Elastomerschlauches berucksichtigen

»  Fur vollstandige Kondensatentleerung
sorgen, um Gefligeschaden (Popcorning)

+ zu vermeiden, die durch Eindringen von
Wasser in die Innenschicht und Verdampfen
bei erneuter Beaufschlagung mit Dampf
entstehen

*  Unterdruck durch Abklhlung der beidseitig
abgesperrten Schlauchleitung vermeiden

e Schutzmalinahmen gegen Oberflachen-
temperaturen (Verbrennungsgefahr) ergreifen

Metallschlauchleitungen

+ Bei Metallschlauchleitungen, die nicht mit
einer Warme isolierenden AuRenhille
versehen sind, besteht bei Einsatz mit Dampf
aufgrund der hohen Warmeleitfahigkeit
erhohte Verbrennungsgefahr

» Metallschlauchleitungen sind ohne zusatz-
liche MaBnahmen ausreichend leitfahig

» Besonders auf evtl. Beschadigungen der
Drahtumflechtung und auf Verformung des
Schlauches achten, z.B. Abknickungen

» Bei Lagerung und Betrieb darf keine
Einwirkung von Chloriden, Bromiden oder
Jodiden, Fremd- oder Flugrost erfolgen

Schlauchleitungen mit thermoplastischen
Inlinern

« Schlauchseele (Inliner) vor Verletzung durch
Knicken und Deformieren des Schlauches
von aufden schitzen

- Bei Medien, welche keine oder eine relativ
geringe Leitfahigkeit besitzen, sollen
bevorzugt Ohmleitfahige Schlauche ver-
wendet werden

Bei Schlauchleitungen besonderer Konstruk-
tion oder fiir Einsatzzwecke, die hier nicht
berlcksichtigt werden konnten, sind die detail-
lierten Bestimmungen der einzelnen Datenblatter
einzuhalten (z.B. Lebensmittel-, Flissiggas-,
Sandstrahl- und beheizbare Schlauchleitungen)

Fiir den bestimmungsgemaRen Einsatz von
Schlauchleitungen sind im Ubrigen die
umfassenden Hinweise des Merkblattes T002
sowie die einschlagigen Berufsgenossen-
schaftlichen Vorschriften zu beachten
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SCHLAUCH-FRAGEBOGEN

Firma: ..o Datum: ...
......................................................... Ansprechpartner: ...,
......................................................... Abteilung: ...
......................................................... Telefon-Durchwahl: ...................oonll
......................................................... FaX: o
Projekt: ... E-Mail: ..o

Fiir die Erarbeitung der besten Losung sind lhre Angaben wichtig

VerwendUNGSZWECK: ... ..o
StUCKZANI: ... s
Abmessungen und Ausflihrungen: ...
NENNWEITE ..ot et
Lange, Uber alles gemessen (falls bereits fixiert) ...
vorgesehener Schlauch-Werkstoff .......... .o,

Anschlussarmaturen (Art sowie Werkstoff und Mal3e, falls hierflir bestimmte Vorschriften
DS NN ) ...

Betriebsbedingungen:

Betriebsdruck o konstant ............ O stolRweise ............... Prafdruck ...............
Betriebstemperatur O konstant ......... O schwankend von ......... bis oo
Durchflussmedium (bei Sauren Konzentration) ...

aulere Einflisse mechanischer oder korrosiver Art

Biegeradius
Lastspiele

Besondere Forderungen (Werksabnahmen, Zeugnisse usw.):

Bitte beachten Sie ,Einbauhinweise fiir Schlauche".
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DOPPEL-SCHLAUCHLEITUNGEN

Fragebogen

I L
ANSCNII .
Abteilung/ Sachbearbeiter: ...
Telefon mit Durchwahl: ...
= Datum: ...

Die fur Ihren Bedarf zutreffenden Fragen bitte ausfuhrlich beantworten und méglichst durch Einbauskizze mit MaRangaben erganzen.

VW eENAUNG S ZWECK: .. ...ttt ettt e e e ettt e e e et

Abmessungen:

Nennweite der INNENIEIIUNG: .. ... e e e
(NS T ] =T g T = PP
SHUCKZANI: e e

Anschlussteile:
INNENSCHIAUCN: [0 BINEISEITS: ..o e e e e e e e aaaeeas
AN IS IS ..ot

O

AuRenschlauch:

(Anschluss um 180°
versetzt)

Festflanschanschluss nach DINPN ..................... DN . *)
Verschraubung mMit IG/ AG ..o *)

Nippel mit AG oder SonderanscChlUSS .........ccoeiiiiiii e

Werkstoff: Samtliche Armaturen aus Stahl / Edelstahl / Messing

Alle mit dem Durchflussmedium in Bertihrung kommenden Anschlussteile der
Innenleitung aus

Stahl O, Edelstahl O 1.4541 0 1.4571
0 (SONAEIWUNSCN) ..o e

O 0O o o o

Betriebsbedingungen: Innenschlauch Aulenschlauch

DUrchflusSmMediUum ...
BetriebSArucK ........ooviii Dar | bar
Betriebstemperatur ... CC i °C

aulere Einflisse
MECNANISCNET OO KOOIV T Al ..ttt e e e e e

ANZah] der BEWEGUNGEN ... e ettt e

*) moglichst GréRe nach Tabelle wahlen
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